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Das Radial-Haltersystem wird mittels Einstellvorrichtung
passend für den gewünschten Schneidkreis eingestellt.

Das Haltersystem ist Geräteübergeifend einsetzbar, sofern 
entsprechende Wirbelringe verwendet werden. Passende 
Wirbelringe für das Burgsmüller L3 und dem ProCon AW160
werden ebenfalls angeboten.

Die zweischneidigen Wendeschneidplatten sind für 
Trapezgewinde als Tiefen- und Fertig-schneider ausgelegt,
wobei die Kopfabgratung mit einer standard Wendeplatte
des Typs SPMT-120-408 erfolgt. 

Die Wendeschneidplatten sind in zwei Hartmetallqualitäten
(P10 und K10) mit Beschichtung lieferbar.
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Außen-Wirbelaggregate Baureihe AWG
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Die Wirbelaggregate der Baureihe AWG sind hauptsächlich für den Einsatz 
auf mechanischen und CNC Dreh-/Wirbel-maschinen in klassischer 
Flachbettausführung geeignet. Die Neigung in den Steigungswinkel 
erfolgt manuell. (Winkel-und Drehzahlanzeige digital)  
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Übersicht AWG Baureihe
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Baugröße Durchlass [mm]  Antriebsleistung Drehzahl [1/min] Neigung± Einbauhöhe [mm] Max. Trapez 

AWG90 90 4,0 kW 690-3200  45°/20° 125 Tr.90x9 

AWG160 160 8,5 kW 355-2100 45°/28° 180 Tr.120x14 

AWG250 250 13,0 kW 180-720 20°/20° 270 Tr.160x24 

AWG325 325 16,0 kW 140-480 20°/20° 280 Tr.230x32 

 

Zur Herstellung von Gewindespindeln aller Art: Kugelrollspindeln,
Extruderschnecken, Modulschnecken, Exzenterschnecken, Steinbohrer,
Trapezgewindespindeln und viele weitere Gewindearten. 

Passende Werkzeuge zu den Geräten folgen auf den nächsten Seiten. 
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Wirbelringe für Burgsmüller L3

Schneidkreis 
[SK] 

Bohrung 
[B] 

Anschlagmaß 
[A] 

Taschen 
[n] 

Bestell Nr. 

10-30 85 95 4 RWR-L3-SK-10-30 
30-50 100 105 4 RWR-L3-SK-30-50 
50-70 110 115 6 RWR-L3-SK-50-70 
70-90 130 125 6 RWR-L3-SK-70-90 
90-110 150 135 6 RWR-L3-SK-90-110 
122-135 160 134,5 8 RWR-L3-SK-122-135 

SK 122-135 verwendet Halter mit kurzer Ausführung.
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D-37574 Einbeck
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Wirbelringe für AWG Baurreihe

Schneidkreis 
[SK] 

Bohrung 
[B] 

Anschlagmaß 
[A] 

Taschen 
[n] 

Bestell Nr. 

10-30 85 95 4 RWR-AWG160-SK-10-30 
30-50 100 105 4 RWR-AWG160-SK-30-50
50-70 110 115 6 RWR-AWG160-SK-50-70
70-90 130 125 6 RWR-AWG160-SK-70-90
90-110 150 135 6 RWR-AWG160-SK-90-110 
122-135* 160 134,5 8 RWR-AWG160-SK-122-135

- 

Weißenborn-Maschinenbau GmbH
Schwammelwitzer Straße 13
D-37574 Einbeck
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Schneidkreis 
[SK] 

Bohrung 
[B] 

Anschlagmaß 
[A] 

Taschen 
[n] 

Bestell Nr. 

10-25 50 54,5 4 RWR-AWG90-SK-10-25 
20-35 55 59,5 4 RWR-AWG90-SK-20-35 
35-50 70 67 4 RWR-AWG90-SK-35-50 
50-65 85 74,5 8 RWR-AWG90-SK-50-65 
65-80 100 82 8 RWR-AWG90-SK-65-80 

Schneidkreis 
[SK] 

Bohrung 
[B] 

Anschlagmaß 
[A] 

Taschen 
[n] 

Bestell Nr. 

75-100 132 130 8 RWR-AWG250-SK-75-100
100-125 157 142,5 8 
125-150 182 155 8 
150-175 207 167,5 8 
175-200 232 180 8 

Schneidkreis 
[SK] 

Bohrung 
[B] 

Anschlagmaß 
[A] 

Taschen 
[n] 

Bestell Nr. 

75-100 132 130 8 RWR-AWG325-SK-75-100
100-125 157 142,5 8 
125-150 182 155 8 
150-175 207 167,5 8 
175-200 232 180 8 
200-225 257 192,5 8 

RWR-AWG250-SK-100-125
RWR-AWG250-SK-125-150
RWR-AWG250-SK-150-175
RWR-AWG250-SK-175-200

225-250 282 205 8 
250-275 307 217,5 8 RWR-AWG325-SK-250-275

RWR-AWG325-SK-100-125
RWR-AWG325-SK-125-150
RWR-AWG325-SK-150-175
RWR-AWG325-SK-175-200
RWR-AWG325-SK-200-225
RWR-AWG325-SK-225-250

*RWR-AWG160-SK-122-135 verwendet Halter mit kurzer Ausführung
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Wendeplatten Tiefenschneider
Trapezgewinde DIN103

Steigung IK B R D1 S Torx Schraube Bestell Nr. 
2 6 0,634 0,25 2,8 4 M2,5x8,5 WPV-20-02-06 
3 6 0,925 0,25 2,8 4 M2,5x8,5 WPV-20-03-06 
4 6 1,259 0,25 2,8 4 M2,5x8,5 WPV-20-04-06 
5 6 1,626 0,25 2,8 4 M2,5x8,5 WPV-20-05-06 
6 6 1,855 0,5 2,8 4 M2,5x8,5 WPV-20-06-06 
7 6 2,221 0,5 2,8 4 M2,5x8,5 WPV-20-07-06 
8 6 2,587 0,5 2,8 4 M2,5x8,5 WPV-20-08-06 
9 6 2,953 0,5 2,8 4 M2,5x8,5 WPV-20-09-06 
10 8 3,319 0,5 3,5 6 M3x10,5 WPV-20-10-08 
12 8 4,051 0,5 3,5 6 M3x10,5 WPV-20-12-08 
14 8 4,515  1 3,5 6 M3x10,5 WPV-20-14-08 
16 8 5,149 1 3,5 6 M3x10,5 WPV-20-16-08 
18 10 5,977 1 4,4 6 M4x10,5 WPV-20-18-10 
20 10 6,709 1 4,4 6 M4x10,5 WPV-20-20-10 
24 14 8,173 1 5,5 6 M5x10,5 WPV-20-24-14 

Weißenborn-Maschinenbau GmbH
Schwammelwitzer Straße 13
D-37574 Einbeck
Internet: www.wm-einbeck.de

Telefon: 05561-79390-00
Fax: 05561-79390-99
E-Mail: info@wm-einbeck.de
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Wendeplatten Fertigschneider
Trapezgewinde DIN103

Steigung IK B R D1 S Torx Schraube Bestell Nr. 
2 8 0,597 3,5 4 M3x10,5 WPF-30-02-08 
3 8 0,960  3,5 4 M3x10,5 WPV-30-03-08 
4 8 1,330  3,5 4 M3x10,5 WPV-30-04-08 
5 8 1,697 0,25 3,5 4 M3x10,5 WPV-30-05-08 
6 8 1,926 0,5 3,5 4 M3x10,5 WPV-30-06-08 
7 8 2,292 0,5 3,5 4 M3x10,5 WPV-30-07-08 
8 8 2,658 0,5 3,5 4 M3x10,5 WPV-30-08-08 
9 8 3,024 0,5 3,5 4 M3x10,5 WPV-30-09-08 
10 10 3,390 0,5 4,4 6 M4x10,5 WPV-30-10-10 
12 10 4,122 0,5 4,4 6 M4x10,5 WPV-30-12-10 
14 10 4,629 1 4,4 6 M4x10,5 WPV-30-14-10 
16 14 5,220 1 5,5 6 M5x12,5 WPV-30-16-14 
18 14 6,048 1 5,5 6 M5x12,5 WPV-30-18-14 
20 14 6,780 1 5,5 6 M5x12,5 WPV-30-20-14 
24 16 8,244 1 5,5 6 M5x12,5 WPV-30-24-16 

0,25
0,25
0,25

Weißenborn-Maschinenbau GmbH
Schwammelwitzer Straße 13
D-37574 Einbeck
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Halter für AWG90 
Trapezgewinde DIN103

Steigung Bestell Nr. 
2 RGH-S-DIN103-P2T
3 RGH-S-DIN103-P3T 
4 RGH-S-DIN103-P4T
5 RGH-S-DIN103-P5T
6 RGH-S-DIN103-P6T
7 RGH-S-DIN103-P7T
8 RGH-S-DIN103-P8T
9 

Halter Tiefenschneider Halter Fertigschneider
Steigung Bestell Nr. 

2 RGH-S-DIN103-P2F
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

Bestell Nr. 
RGH-S-DIN103-AG 

Bestell Nr. 
KLE-S-RH 

Klemmstück

Weißenborn-Maschinenbau GmbH
Schwammelwitzer Straße 13
D-37574 Einbeck
Internet: www.wm-einbeck.de

Telefon: 05561-79390-00
Fax: 05561-79390-99
E-Mail: info@wm-einbeck.de

RGH-S-DIN103-P9T

RGH-S-DIN103-P3F
RGH-S-DIN103-P4F
RGH-S-DIN103-P5F
RGH-S-DIN103-P6F
RGH-S-DIN103-P7F
RGH-S-DIN103-P8F
RGH-S-DIN103-P9F

Halter Abgratplatte

Alle Halter kommen mit einer Einstellschraube, 
sowie einer Sicherungsschraube.

Für WSP Typ: SPMT-120-408
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Halter für L3/AWG160 
Trapezgewinde DIN103

Steigung Bestell Nr. 
2 RGH-DIN103-P2T 
3 RGH-DIN103-P3T 
4 RGH-DIN103-P4T 
5 RGH-DIN103-P5T 
6 RGH-DIN103-P6T 
7 RGH-DIN103-P7T 
8 RGH-DIN103-P8T 
9 RGH-DIN103-P9T 
10 RGH-DIN103-P10T 
12 RGH-DIN103-P12T 
14 RGH-DIN103-P14T 
16 RGH-DIN103-P16T 
18 RGH-DIN103-P18T 
20 RGH-DIN103-P20T 
24 RGH-DIN103-P24T 

Halter Tiefenschneider Halter Fertigschneider
Steigung Bestell Nr. 

2 RGH-DIN103-P2F 
3 RGH-DIN103-P3F 
4 RGH-DIN103-P4F 
5 RGH-DIN103-P5F 
6 RGH-DIN103-P6F 
7 RGH-DIN103-P7F 
8 RGH-DIN103-P8F 
9 RGH-DIN103-P9F 
10 RGH-DIN103-P10F 
12 RGH-DIN103-P12F 
14 RGH-DIN103-P14F 
16 RGH-DIN103-P16F 
18 RGH-DIN103-P18F 
20 RGH-DIN103-P20F 
24 RGH-DIN103-P24F 

 

Länge Bestell Nr. 
Standard RGH-DIN103-AG  

Kurz RGH-DIN103-AGK 

Halter Abgratplatte
Länge Bestell Nr. 

Standard KLE-RH 
Kurz KLE-RHK 

 

Klemmstück

Alle Halter auch in kurzer Version erhältlich.
Bei Bestellung ein K an die Bestell Nr. hängen
um kurze Version zu ordern. Siehe Bestell Nr.
Klemmstück als Beispiel.

Weißenborn-Maschinenbau GmbH
Schwammelwitzer Straße 13
D-37574 Einbeck
Internet: www.wm-einbeck.de

Telefon: 05561-79390-00
Fax: 05561-79390-99
E-Mail: info@wm-einbeck.de
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Halter für L3/AWG160 
Trapezgewinde DIN103

Halter Tiefen / Fertigschneider Halter Abgratplatte

Alle Halter kommen mit einer 
Einstellschraube, sowie einer 
Sicherungsschraube.

Klemmstück

Für WSP Typ: SPMT-120-408
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Halter für AWG250/AWG325 
Trapezgewinde DIN103

Steigung Bestell Nr. 
9 RGH-L-DIN103-P9T
10 RGH-L-DIN103-P10T 
12 RGH-L-DIN103-P12T
14 RGH-L-DIN103-P14T
16 RGH-L-DIN103-P16T
18 RGH-L-DIN103-P18T
20 RGH-L-DIN103-P20T
24 

Halter Tiefenschneider Halter Fertigschneider
Steigung Bestell Nr. 

9 RGH-L-DIN103-P9F
10 
12 
14 
16 
18 
20 
24 

Bestell Nr. 
RGH-L-DIN103-AG 

Bestell Nr. 
KLE-L-RH 

Klemmstück

Weißenborn-Maschinenbau GmbH
Schwammelwitzer Straße 13
D-37574 Einbeck
Internet: www.wm-einbeck.de

Telefon: 05561-79390-00
Fax: 05561-79390-99
E-Mail: info@wm-einbeck.de

RGH-L-DIN103-P24T

RGH-L-DIN103-P10F
RGH-L-DIN103-P12F
RGH-L-DIN103-P14F
RGH-L-DIN103-P16F
RGH-L-DIN103-P18F
RGH-L-DIN103-P20F
RGH-L-DIN103-P24F

Halter Abgratplatte

Für WSP Typ: SPMT-120-408

Alle Halter kommen mit einer 
Einstellschraube, sowie einer 
Sicherungsschraube.
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Einstellvorrichtung

Bestell Nr. WR-EX-PL-VR-01 

Die Einstellvorrichtung ermöglicht es Halter 
außerhalb des Wirbelringes einzustellen und 
spart so Zeit beim Umrüsten.

Weißenborn-Maschinenbau GmbH
Schwammelwitzer Straße 13
D-37574 Einbeck
Internet: www.wm-einbeck.de

Telefon: 05561-79390-00
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14

Technische Hinweise

T = Tiefenschneider
F = Fertigschneider
A = Abgrater

Schnittaufteilung 4/6/8 Haltertaschen für Trapezgewinde

Die Tiefenschneider bestimmen den Rundvorschub.
Es werden je nach Material 0,1mm bis 0,2mm pro 
Tiefenschneider gewählt. Das auf unserer Webseite
herunterladbare Rechenprogramm kann ihnen alle 
Einstellgrößen berechnen.

Weißenborn-Maschinenbau GmbH
Schwammelwitzer Straße 13
D-37574 Einbeck
Internet: www.wm-einbeck.de

Telefon: 05561-79390-00
Fax: 05561-79390-99
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Technische Hinweise

Richtwerte für den Schneidkreis [SK]

Je nach Größe des mittleren Steigungswinkels des
Gewindes ist der Gewindeaußendurchmesser mit
diesem zu multiplizieren.

Mittlerer Steigungswinkel:

 Schneidkreis: 

Mittlerer Steigungswinkel Faktor 
< 5° 1,1 

5° - 10° 1,2 
10° - 15° 1,35 
15° - 20° 1,45 

> 20° 1,7 

Weißenborn-Maschinenbau GmbH
Schwammelwitzer Straße 13
D-37574 Einbeck
Internet: www.wm-einbeck.de

Telefon: 05561-79390-00
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Technische Hinweise

Schneidkreis [SK] einstellen

Auf jedem Wirbelring ist ein Anschlagmaß [A] 
angegeben. 

HMF = A-(SK/2)  HMT = HMF + 0,2

Die Tiefenschneider werden 0,1 (P2 und P3) bis 
0,2mm (P4 bis P24) vor den Fertigschneidern gestellt.

Weißenborn-Maschinenbau GmbH
Schwammelwitzer Straße 13
D-37574 Einbeck
Internet: www.wm-einbeck.de

Telefon: 05561-79390-00
Fax: 05561-79390-99
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Technische Hinweise

Einstellen des Abgrathalters

Das erste Gewinde wird 1-2 Gänge ohne Abgrathalter
gewirbelt. Prüfen Sie ob der gewünschte 
Flankendurchmesser erreicht wurde und fahren Sie das 
Gerät um den gewünschten Betrag der Kopfabgratung 
aus der Tiefe. Als nächstes Fahren Sie zum Startpunkt.
Halten Sie die  Maschine an. 

Nun wird der Abgrathalter bzw. die Abgratplatte bis auf
den Außendurchmesser der Spindel vorgeschoben
und geklemmt. Dannach starten Sie 
die Maschine und fahren auf volle
Gewindetiefe.

So erhalten Sie die
gewünschte Abgratung.

Weißenborn-Maschinenbau GmbH
Schwammelwitzer Straße 13
D-37574 Einbeck
Internet: www.wm-einbeck.de

Telefon: 05561-79390-00
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